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■すっぽん標準機種一覧

コアすっぽん

☛P.3

キャビスライド
すっぽん

☛P.16
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チューリップ
すっぽん

☛P.12
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種 類 コアすっぽん(丸型)

型 番 SSR01 SSR02 SSR03 SSR04 SSR05

概
略
寸
法

サイズ：
B×D(mm)

Φ15 Φ22 Φ25 Φ30 Φ35

高さ：H(mm) 50 50 95 95 95

組込み コア側 コア側 コア側 コア側 コア側

駆動方法 押上シャフト 押上シャフト 押上シャフト 押上シャフト 押上シャフト

最大押上量(mm) 30 35 50 50 50

最大スライド量
(mm)

5.38 10.41 9.72 12.93 16.25

傾斜角 10.17° 16.56° 11° 14.5° 18°

抜き角度
0°

(水平抜き)
0°

(水平抜き)
0°

(水平抜き)
0°

(水平抜き)
0°

(水平抜き)

形
状
駒
取
付

取付方法
ノックピン留
(Φ1.5×２本)

ノックピン留
(Φ1.5×２本)

ノックピン留
(Φ3×２本)

ノックピン留
(Φ3×２本)

ノックピン留
(Φ3×２本)

取付部寸法 5×7×10 5×9×10 □9×12 □9×12 □9×12

押
上
シ
ャ
フ
ト

推奨シャフト径 Φ6 Φ8 Φ12 Φ12 Φ12

取付部ネジ径 Ｍ4 Ｍ5 M8 M8 M8

本体
取付

ホルダ固定方法
取付駒

(2-M6×12)
取付駒

(2-M6×12)
取付駒

(2-M6×12)
取付駒

(4-M6×12)
取付駒

(4-M6×12)

製品図 P. 5 P. 6 P. 7 P. 8 P. 9

組付参考図 P. 21 P. 21 P. 21 P. 22 P. 22

取り付け要領 P. 30 P. 30 P. 30 P. 30 P. 30

ア
ン
ダ
ー
カ
ッ
ト
処
理

すっぽん標準機種

コアすっぽん：SSR01～05,SSS01,02

※各機種の価格については、弊社までお問い合わせください。
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種 類 コアすっぽん(角型)

型 番 SSS01 SSS02

概
略
寸
法

サイズ：B×D(mm) 31×19 56×25

高さ：H(mm) 75 130

組込み コア側 コア側

駆動方法 押上シャフト 押上シャフト

最大押上量(mm) 40 80

最大スライド量
(mm)

15.35 30.71

傾斜角 21° 21°

抜き角度 0°(水平抜き) 0°(水平抜き)

形
状
駒
取
付

取付方法
ノックピン留
(Φ3×２本)

ノックピン留
(Φ4×２本)

取付部寸法 □9×12 □12×15

押
上
シ
ャ
フ
ト

推奨シャフト径 Φ10 Φ13

取付部ネジ径 Ｍ6 Ｍ10

本体
取付

ホルダ固定方法
取付駒

(4-M6×12)
取付駒

(4-M6×12)

製品図 P. 10 P. 11

組付参考図 P. 23 P. 23

取り付け要領 P. 30 P. 30

※各機種の価格については、弊社までお問い合わせください。



5

すっぽん標準機種

【製品図】コアすっぽん：SSR01
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すっぽん標準機種

【製品図】コアすっぽん：SSR02
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すっぽん標準機種

【製品図】コアすっぽん：SSR03
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すっぽん標準機種

【製品図】コアすっぽん：SSR04
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すっぽん標準機種

【製品図】コアすっぽん：SSR05
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すっぽん標準機種

【製品図】コアすっぽん：SSS01
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すっぽん標準機種

【製品図】コアすっぽん：SSS02



12

【特徴】
 ・対向形状を成形可能
 ・STR01,STS01は、押上時、形状駒が離れる外抜きタイプ
 ・SVS01は、押上時、形状駒が近付く内抜きタイプ

種 類 チューリップすっぽん

型 番 STR01 STS01 SVS01

押上時の形状駒動作 離れる 離れる 近付く

概
略
寸
法

サイズ：
B×D(mm)

Φ24 38×19 45×19

高さ：H(mm) 80 80 80

組込み コア側 コア側 コア側

駆動方法 押上シャフト 押上シャフト 押上シャフト

最大押上量(mm) 40 45 40

傾斜角 8° 11° 5°

抜き角度 0°(水平抜き) 0°(水平抜き) 0°(水平抜き)

形
状
駒
取
付

取付方法
ノックピン留
(Φ1.5×4本)

ノックピン留
(Φ1.5×4本)

ノックピン留
(Φ1.5×4本)

取付部寸法 □5×10 5×10×10 5×10×10

押
上
シ
ャ
フ
ト

推奨シャフト径 Φ10 Φ10 Φ10

取付部ネジ径 Ｍ6 Ｍ6 Ｍ6

本体
取付

ホルダ固定方法 取付駒 取付駒 取付駒

製品図 P. 13 P. 14 P. 15

組付参考図 P. 24 P. 25 P. 26

取り付け要領 P. 30 P. 30 P. 30

ア
ン
ダ
ー
カ
ッ
ト
処
理

すっぽん標準機種

チューリップすっぽん：STR01,STS01,SVS01

※各機種の価格については、弊社までお問い合わせください。
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すっぽん標準機種

【製品図】チューリップすっぽん：STR01
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すっぽん標準機種

【製品図】チューリップすっぽん：STS01
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すっぽん標準機種

【製品図】チューリップすっぽん：SVS01
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【特徴】
 ・駆動方法がバネ
 ・2プレート金型でもキャビティ側に設置可能

すっぽん標準機種

キャビスライドすっぽん：SCR01,02,SCS01

種 類 キャビスライドすっぽん

型 番 SCR01 SCR02 SCS01

概
略
寸
法

サイズ：B×D(mm) Φ32/Φ36 Φ34/Φ38 42×23

高さ：H(mm) 90 90 90

組込み キャビ側 キャビ側 キャビ側

駆動方法 スプリング スプリング スプリング

最大押上量(mm) 24 24 30

最大スライド量
(mm)

10.69 10.69 20.24

傾斜角 24° 24° 34°

抜き角度
0°

(水平抜き)
0°

(水平抜き)
0°

(水平抜き)

形
状
駒
取
付

取付方法
駒裏側ボルト留

(Ｍ6×20)
駒裏側ボルト留

(Ｍ6×20)
駒裏側ボルト留

(Ｍ6×20)

取付部寸法 □10×3 □10×3 □10×3

本体
取付

ホルダ固定方法
取付駒

(4-M6×12)
段付き部を固定

取付駒
(4-M6×12)

キ
ャ
ビ
ス
ラ
イ
ド

スプリング SWL14-70×1本 SWL14-70×1本 SWF10-90×2本

強制引張駒
Φ4×10ノックピン

M6×15

Φ4×10ノックピン
M6×15

Φ4×10ノックピン
M6×15

製品図 P. 17 P. 18 P. 19

組付参考図 P. 27 P. 28 P. 29

取り付け要領 P. 31 P. 32 P. 31

ア
ン
ダ
ー
カ
ッ
ト
処
理

※各機種の価格については、弊社までお問い合わせください。
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すっぽん標準機種

【製品図】キャビスライドすっぽん：SCR01
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すっぽん標準機種

 【製品図】キャビスライドすっぽん：SCR02



19

すっぽん標準機種

【製品図】キャビスライドすっぽん：SCS01
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すっぽん標準機種

■すっぽん組み付け上のご注意、シャフト長さのご注意

“すっぽん”を金型に組み込む際の留意点を下記の通り、ご通知いたします。

１． “すっぽん”の金型装填につきまして
 ”すっぽん”の金型への組み付けは、“すっぽん”に連結される形状コアがポケット穴に収納され
 ている際の形状コアの位置を基準にして、“すっぽん”ホルダーと金型との間に隙間を設ける
 こと等により、現物合わせにて行ってください。

 “すっぽん”の位置を基準にして、ポケット穴収納時の形状コアの位置を決めて“すっぽん”が
 金型に装填されて成形運動をした場合、形状コアとポケット穴との擦れが発生し、“すっぽん”
 が破損します。

 必ず、形状コアがポケット穴に収納されている際の形状コアの位置を基準にして、“すっぽん”
 を現物合わせにて、金型に装填してください。
 また、”すっぽん”本体または”すっぽん”に連結される形状コア、押上シャフト等をハンマーで
 叩く等により、”すっぽん”本体に無理な打撃衝撃が加わることは避けてください。

２． 首吊り禁止につきまして
 ”すっぽん”とエジェクタ板とを繋ぐ押上棒に、引張力がかからないように押上棒を”すっぽん”
 に組み付けてください。“すっぽん”に連結された押上棒に引張力がかかると“すっぽん”は
 破損します。

 また、形状コアとポケット穴との間に異物が混入または堆積した状態で、エジェクタ板が押上
 状態から引き下がりきった際には、形状コアが首吊り状態となりますので、”すっぽん”は破損
 します。

３． 免責につきまして
 上記１．および２．に示された組み付け不良状態、金型装填時の打撃衝撃、首吊り状態が
 原因による“すっぽん”の破損につきましては、弊社は免責といたします。

   
以上
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すっぽん標準機種

【組付参考図】コアすっぽん：SSR01～03



22

【組付参考図】コアすっぽん：SSR04,05
すっぽん標準機種
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すっぽん標準機種

【組付参考図】コアすっぽん：SSS01,02
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【組付参考図】チューリップすっぽん：STR01
すっぽん標準機種



25

すっぽん標準機種

【組付参考図】チューリップすっぽん：STS01
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【組付参考図】チューリップすっぽん：SVS01
すっぽん標準機種
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すっぽん標準機種

【組付参考図】キャビスライドすっぽん：SCR01
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【組付参考図】キャビスライドすっぽん：SCR02
すっぽん標準機種
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すっぽん標準機種

【組付参考図】キャビスライドすっぽん：SCS01
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【すっぽん取り付け要領】SSR,SSS,STR,STS,SVSシリーズ
すっぽん標準機種
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【すっぽん取り付け要領】SCR01,SCS01
すっぽん標準機種
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【すっぽん取り付け要領】SCR02
すっぽん標準機種
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すっぽん標準機種

【オプション設定】

すっぽん標準機の『形状駒取付部』、『取付駒高さ』、『押上量』、『スライド量』、
『抜き角度』のパラメータを任意に設定して注文することができます。

38ページの「オプション見積依頼票」をコピーしてご記入の上、
suppon@technocrats.co.jp (㈱テクノクラーツ すっぽん開発課宛) へ当シートをご送付ください。
折り返しお見積もりを送付させていただきます。
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【オプション設定】
すっぽん標準機種
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すっぽん標準機種

【オプション設定】
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【オプション設定】
すっぽん標準機種
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すっぽん標準機種

【オプション設定】



38



金型加工工数の削減
すっぽん適用の利点

【すっぽんの特徴】  ： 部品点数少、傾斜ピン用斜め穴加工不要
【すっぽん適用の利点】 ： 加工工数の削減

アンダーカット処理機構の組み付け工数の削減
すっぽん適用の利点

従来機構金型加工例 すっぽん金型加工例

【すっぽんの特徴】  ： 部品点数少、合わせ調整不要
【すっぽん適用の利点】 ： 組み付け工数削減、組み合わせ誤差の低減（成形品精度の向上）

従来機構組み付け例 すっぽん組み付け例
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成形サイクルの短縮
すっぽん適用の利点

【すっぽんの特徴】  ： 摺動角最大45°
【すっぽん適用の利点】 ： 成形サイクルの短縮、金型の小型化

金型サイズの小型化
すっぽん適用の利点

【すっぽんの特徴】  ： コンパクトで堅牢な機構構造
【すっぽん適用の利点】 ： 金型サイズの小型化、輸送費の低減、射出成型機の小型化

小型化！

す
っ
ぽ
ん

従
来
金
型

従来機構 すっぽん

15°

15°

45°

45°
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ボス＋ドッグハウス
すっぽん活用術

エジェクタスリープを簡単に配置でき、ボス＋ドッグハウス構造が簡単に成形できます。

ヒケ対策
すっぽん活用術

ボスのヒケ対策として、チューリップすっぽん※でボス根元の肉盗みを簡単に行うことができます。
 （※特注品）

すっぽんエジェクタスリーブ
＋

センターピン

成形品

ボス＋ドッグハウス構造⇒

肉盗み完了！

チューリップすっぽん

成形品
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障害物回避
すっぽん活用術

すっぽん※を2個用いれば従来機構で成形困難な形状を成形可能とします。（※特注品）

冷却管配置
すっぽん活用術

すっぽん※のユニット内に冷却管を配置可能で成形品を効率的に冷却します。（※特注品）

形状駒

アンダーカット成形時、形状駒が右
方向に水平移動すると障害部に衝突

形状駒が個別の動作をし、
障害部を回避できます。

障害部

すっぽん

形状駒

すっぽん

冷却水用チューブ

42





Technocrats

㈱テクノクラーツ すっぽん開発課
 TEL   : 082-264-1010
 FAX  : 082-264-1071
 E-mail : suppon@technocrats.co.jp

“すっぽん”のお見積りやご注文、適用
検討のご依頼やご相談など、お気軽に
お問い合わせください。

☛【ご相談窓口】
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